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Sikaflex®-292i

Adesivo de assemblagem para a industria naval

Dados Técnicos do Produto

Base quimica

Poliuretano 1-C

Cor (CQP' 001-1)

Branco

Mecanismo de cura

Cura com humidade

Densidade (ndo curado) (CQP 006-4)

1,3kg/l aprox.

Estabilidade (propriedades de n&o escorrimento) (CQP 061-1)

Muito boa

Temperatura de aplicag:éo2

10°C — 40°C

Tempo de formagéo de pelicula® (CQP 019-1)

40 min aprox.

Tempo de abertura (CQP 526-1)

30 min aprox.

Velocidade de cura (CQP 049-1)

ver diagrama 1

Retracgdo apds cura (CQP 014-1) 2% aprox.
Dureza Shore A (CQP 023-1/1SO 868) 50 aprox.
Resisténcia a tracgéo (CQP 036-1/1SO 37) 3 MPa aprox.
Alongamento a ruptura (CQP 036-1/1SO 37) 300% aprox.

Resisténcia a continuagédo do arrancamento (CQP 045-1/1SO 34)

8 N/mm aprox.

Resisténcia ao corte por tracgao (CQP 046-1/ISO 4587)

2,0 N/mm? aprox.

Temperatura de transicéo vitrea (CQP 509-1 / ISSO 4663

-40°C aprox.

Resistividade volumica (CQP 079-2 / ASTM D 257-99)

5x10° Q cm aprox.

Temperatura de servigco (CQP 513-1)

-40°C a +90°C

Curto prazo 4 horas | 130°C
1 hora |150°C
Tempo de armazenagem (abaixo 25°C) (CQP 016-1) 12 meses

" CQP = Procedimento de Qualidade - Sika  ® ambiente, substrato, produto

Descrigao Vantagens

O Sikaflex®-292i ¢ um adesivo - Aprovagdo “Wheelmark”
elastico, que ndo escorre, a base - Poliuretano monocomponente
de poliuretano de um componente, - Elastico

de consisténcia pastosa e - Pode ser repintado
tixotropica. Cura por exposicdo a - Capaz de suportar altas tensdes
humidade atmosférica formando dindmicas

um  elastbmero  duravel. O - Boa capacidade de
Sikaflex®-292i exibe excelentes  preenchimento de espagos
propriedades adesivas e um - Absorvente de vibragbes
elevado grau de forga mecanica. - N&o corrosivo

O Sikaflex®-292i cumpre com as - N&o condutor

normas da International Maritime - Boa colagem a diversos

Organisation (IMO). materiais
Sikaflex®-292i & produzido de - Livre de solventes e baixo teor
acordo com as normas de VOC

qualidade ISO 9001/14001.

923°C/50% H.R.

Campos de Aplicagao

O Sikaflex®-292i é adequado para
juntas estruturais em construgdes
de industria naval que séo sujeitas
a altas tensdes dinamicas. Subs-
tratos adequados sdo a madeira,
metais particularmente o aluminio
(incluindo acabamentos anodiza-
dos), primarios de metal e
revestimentos de tinta (sistemas
de dois componentes), materiais
ceramicos, plasticos tais como o
GRP (resina de poliester
insaturado), ABS, etc. Plasticos
claros ndo devem ser colados com
Sikaflex®-292i.

-Cure
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Mecanismo de Cura

O Sikaflex®-292i cura por reacgao
com a humidade na atmosfera. A
baixas temperaturas o teor de
agua existente no ar € mais baixo
e a reaccdo prossegue de forma
mais lenta (ver diagrama).
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Diagrama 1: Velocidade cura Sikaflex®-292i

Resisténcia Quimica
O Sikaflex®-292i ¢ resistente a
agua doce, a agua do mar, a agua

de esgotos, e a solugbes de
detergentes aquosos.
Temporariamente resistente a

carburantes, a 6leos minerais, a
gorduras vegetais e animais e a
Oleos. N&o resistente a acidos
organicos, a alcool, a acidos
minerais concentrados, a solugdes
causticas ou a diluentes para
tintas.

A informagado acima mencionada é
dada apenas como referéncia
geral. Aconselhamento para
aplicagdes especificas sera dado a
pedido.

Método de Aplicacao

Preparacéo da superficie

As superficies a colar tém que
estar limpas, secas e sem
vestigios de gorduras, 6leos ou
poeiras. Como regra as faces da
ligacdo tém que ser preparadas de
acordo com as instrugbes dadas
na mais recente edicdo da Tabela
de aplicagdes marinhas do Sika®-
Primer.

Para aconselhamento sobre
aplicagdes especificas por favor
contactar os servigos técnicos da
Sika, Divisdo Industria.

Aplicagdo
Para cartuchos: Perfurar a
membrana do cartucho e

desprender completamente.

Informacéo adicional disponivel em:

www.sika.pt
www.sika.com

Sika Portugal SA
Divis&o Industria

Rua Santarem, 113
4400-292 V.N.Gaia
Portugal

Tel. +351 22 377 69 00
Fax +351 22 377 69 77

Para sacos: Coloque o0 saco na
pistola de aplicacdo cortando o
gancho de fecho do mesmo.
Cortar a ponta do bico. Para
assegurar uma espessura
uniforme do perfil do adesivo, nés
recomendamos que o adesivo seja
aplicado na forma de um perfil
triangular (ver ilustracéo).

Uma vez abertas, as embalagens
devem ser usadas num relativo
pequeno espago de tempo.

Nao aplique a temperaturas abaixo
de 10°C ou acima de 35°C. A

temperatura  6ptima para o
substrato e adesivo é entre 15 e
25°C. Para aplicagbes em

cartucho nés recomendamos o uso
de uma pistola de ar comprimido
ou pistola manual.

Para consulta sobre aplicagdo em
balde ou biddo através de um
sistema de bombagem, por favor
contactar os servigos técnicos da
Sika, Divisao Industria.
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Figura 1: Configuragdo recomendada

para o cordao de adesivo

Maquinagem e acabamento
Devem ser efectuadas durante o
tempo de abertura do produto.
Recomendamos o uso do produto
Sika® Tooling Agent N. Quaisquer
outros agentes de acabamento ou
lubrificantes devem ser testados
quanto a sua conveniéncia /
compatibilidade.

Remocgéao

O Sikaflex®-292i n&o curado, pode
ser removido das ferramentas e
equipamentos com Sika®Remover-
208. Uma vez curado, o material
apenas pode ser retirado
mecanicamente.

As maos e a pele expostas tém de
ser lavadas de imediato usando
Sika® TopClean T ou um agente
de limpeza industrial e agua. Nao
usar solventes!

Pintura sobre o produto:

Pode-se pintar por cima do
Sikaflex®-292i apds a secagem
superficial. A pintura deve ser
testada de modo a se analisar a
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ACTUAGAO RESPONSAVEL

sua compatibilidade. Esmaltes a
quente nao deveréo ser
aplicados sobre o Sikaflex®-292;i,
até que se atinja a cura total. Deve
ser entendido que a dureza e a
espessura do filme da pintura,
podem prejudicar a elasticidade do
adesivo e iniciar a fissuragao da
camada de pintura.

Outras informagoes

Copias das seguintes publicagdes

estdo disponiveis quando pedidas:

- Ficha de Seguranca

- Tabela de Primarios da Sika®
para aplicagdes Marinhas

- Procedimentos gerais para colar
e vedar com produtos Slkaflex

- Guia de Aplicagédo Sika® -
Marinha

Embalagem
Cartucho 300 ml
Saco 600 ml
Importante
Para informagbes e aconselha-
mento  sobre seguranga no

manuseamento, armazenamento e
disposicao dos produtos quimicos,
os utilizadores devem ter em conta

as folhas de seguranga que
contém dados, relativos a
seguranca, fisicos, ecoldgicos,

toxicoldgicos e outros.

Nota

A informagdo e em particular as
recomendacdes relacionadas com aplicagao
e utilizagdo final dos produtos Sika, sdo
fornecidas em boa fé e baseadas no
conhecimento e experiéncia dos produtos
sempre que devidamente armazenados,
manuseados e aplicados em condigdes
normais. Na pratica, as diferengas no estado
dos materiais, das superficies, e das
condi¢des de aplicagdo em obra, séo de tal
forma imprevisiveis que nenhuma garantia a
respeito da comercializagdo ou aptidao para
um fim em particular, nem qualquer res-
ponsabilidade decorrente de qualquer
relacionamento legal, poderdo ser inferidas
desta informagdo, ou de qualquer
recomendacgdo por escrito, ou de qualquer
outra recomendagdo dada. Os direitos de
propriedade de terceiros deverdo ser
observados. Todas as encomendas aceites
estéo sujeitas as nossas condi¢cdes de venda
e de entrega vigentes. Os utilizadores
deverdo sempre consultar as versées mais
recentes das fichas técnicas dos respectivos
produtos, que serdo entregues sempre que
pedidas.
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Implementado na fabrica de Ovar
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